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Patentanspruche ; 

1.) Fiberfill aus mit einer Siliconavivage, einem Harter 
und einem Antistatikmittel versehenen gekrauselten Polyester- 
fasern, dadurch gekennzeichnet, daB die Polyesterf asern einen 
Titer von 3 bis 20 dtex, eine Schnittlange von 30 bis 70 mm 
und eine Krauselbogenzahl von 22 bis 30 auf 100 mm aufweisen 
und mit 0,2 bis 2 Gew.# einer Preparation versehen sind, 
we 1 che aus 



A) einer Mischung von 

a) GH-Gruppen-endgestopptem Polydimethylsiloxan und 

b ) Polymethylhydrogensiloxan 

im Gewiehtsverhaitnis a : b von etwa 26 : 17, 

B) dem Reaktionsgemisch aus dem Epoxid der Pormel 



Hexaraethylendiamin, 

C) einem Harter aus Zinn-dioctylmaleinat und Zinnbutyl- 
laurat im Gewichtsverhaitnis l : l und 

D) einem Antistatikum 

besteht. 

2. ) Piberfill nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Polyesterf asern 0,2 bis 2 Gew.ji an Polyslloxan- 
prSparation und 0,1 bis 0,6 Gew.J* an oxathyliertem 1, 12-Dodeoan- 
diol als Preparation, Jewells bezogen auf das Gewioht der Pasern, 
en thai ten. 
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3. ) Verf ahren zur Herstellung von Fiberf ill unter Ver- 
wendung von mit einer Silicon-Praparation und einem Antistatik- 
mittel versehenen gekrauselten Polyesterfasern, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl man ein in bekannter Weise verstrecktes, ge- 
krauseltes und fixiertes Polyester-Kabelband, dessen Elnzel- 
filamente einen Titer von 3 bis 20 dtex und eine Krausel- 
bogenzahl 22 bis 30 auf 100 mm aufwelsen, mit einer wSBrigen 
Siliconemulsion behandelt, welche besteht aus 

A) einer Mischung von 

a) OH-Gruppen-endgestopptem Polydimethylsiloxan und 

b) Polymethylhydrogensiloxan 

im Gewichtsverhaitnis a : b von etwa 26 : 17, 

B) dem Reaktionsgemlsch aus dem Epoxid der Pormel 




und 



Hexamethylendiamin, 
C) einem Harter aus Zinn-dioctylmaleinat und Zinnbutyl- 
laurat im Gewiehtsverhaitnis 1:1, 

anschlieflend das Kabelband abquetscht auf einen Gehalt an 
Emulsion, der dem gewtinschten Feststoffgehalt entspricht, 
trocknet und kondensiert und dann mit einer wSBrigen LSsung 
eines Antistatikums zum gewtinschten Effektivauftrag aviviert, 
das Kabelband auf eine SchnittlSnge von 30 bis 70 mm schneidet 
und die erhaltenen Stapelfasern in bekannter Weise zu einem 
Vlies verarbeitet. 

4.) Verf ahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB man das Kabelband in einem solchen Hafie nach der Avivierung 
abquetscht, dafi es nach der anschlieBenden Trocknung 0,2 bis 
2 Gew.#, (bezogen auf das Gewicht der Paser) an Polysiloxan- 
Prgparation enthait. 
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5. ) Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi man das mit der Polysiloxan-Prgparation ver- 
sehene und getrocknete Kabelband mit einer solchen Menge 
der wafirigen Losung oxathyliertem 1, 12-Dodecandiol aviviert, 
da6 der Ef fektivauf trag 0,1 bis 0,6 Gew.# betrSgt, bezogen auf 
das Gewicht der Faser. 

6. ) Verwendung von Polyesterf asern, deren Einzeltiter 
3 bis 20 dtex, deren Schnittlange 30 bis 70 mm und deren 
Krauselbogenzalil 22 bis 30 auf 100 mm betragt, welche 0,2 
bis 2 Gew.# einer Polysiloxanpraparation, bestehend aus 
etwa 60,5 Gew.£ OH-Gruppen-endgestopptem Polydimethylsiloxan 
-und etwa 39,5 Gew.# Polyhydrogenmethylsiloxaix, und 0,1 bis 
0,6 Gew # # eines Antistatikums als weitere Preparation ent- 
halt, jeweils bezogen auf das Fasergewicht, zur Herstellung 
von Fiberfill. 
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FAS ERWER K E HOLS 

QES ELLSCHAFT MIT BESCHRANKTER HAFTUNG 



• H . 509 Leverfcinen 

OT» MARL Krato RadcllngtMUMn 

Sdt/Wh. 

Flberfill aus Polyesterfasern. 1 & f 

Die Erfindung betrlfft ein Plberfill aus Polyesterfasern, 
dessen optimale Gebrauchseigenschaf ten durch eine spezielle 
Kombination aus Faserstruktur und Avivage erzielt werden. 

Aus der DT-AS 1 444 034 1st es bekannt, gekrguselte Polyester- 
Stapelfasern, die mit einer wtiBrtgen Emulsion eines Silioonharzes, 
eines metallorganischen siliconhartenden Katalyaators und eines 
antistatisohen Mittels behandelt warden, ale Fttllmateriallen, 
z.B. in Klasen, zu verwenden. Durch die Behandlung 
rait der genannten wafirigen Emulsion sollen die Krauselelgen- 
schaf ten der Pasern verbessert werden. Als besonders geeignete 
Silicone werden die in der US-PS 2 588 365 beschriebenen und 
dort zur Behandlung von Textilien verwendeten Silioone crwahnt. 
Hierbei handelt es sioh urn Trimethylsiloxy-endblockierte Poly- 
dinethylsiloxane. Als besonders geeignete Antistatikmittel, 
die geraafi DT-AS 1 444 03* ebenfalls zusammen rait den Sllloonen 
in der waflrigen Emulsion enthalten sain ntissen, werden wasser- 
unl»sliohe polymers quaternare Ammoniumoarboaylate genannt. 

Aus der US-PS 3 271 189 1st es weiterhin beksnnt, eln 
Plberfill herzustellen, dessen Polyesterfasern elnen dUnnen 
Oberzug aus einem mit einem Methylhydrogenpolysiloxsn rernetzten 
Methylpolysiloxan besitzen. 
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Methoden hergestelltes Fiberfill noch nicht alle an seine 
Gebrauchstuchtigkeit gestellten Forderungen erfttllt. 
Insbesondere laBt seine Waschbestandigkeit , d.h. die 
Gebrauchstuchtigkeit nach mehreren Waschen, noch zu wllnschen 
Ubrig. Ein Kissen, das mit einem Polyester Fiberfill gemSB 
dem Stand der Technik geftlllt ist, lafit sich nach mehreren 
WSschen nicht raehr so auf schtttteln, daB es seinen ursprting- 
lichen FQllzustand wieder erreicht. 

Es bestand daher die Aufgabe, ein Fiberfill aus Polyester- 
fasern zu schaffen, die mit einer Siliconavivage, einem 
Harter und einem Antistatikmittel versehen sind, das eine 
hohe Gebrauchstuchtigkeit auch nach langem Gebrauch und 
mehreren WSschen beibehfilt. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geliSst, daB das 
Fiberfill aus Polyesterf asern im Titerbereich von 3 bis 20 dtex 
mit einer Schnittiange von 30 - 70 mm besteht, die eine Krausel- 
bogenzahl von 22 bis 30 auf 100 mm ( des Filaments im ge- 
streckten Zustand ) aufweisen und die rait 0,2 bis 2 Gew.g 
einer Preparation versehen sind, welche 

A) aus einer Mischung von 

a) OH-Gruppen-endgestopptem Polydimethylsiloxan und 

b) Polymethylhydrogensiloxan 

im Oewichtsverhaitnis a : b von etwa 26 : 17, 

B) dem Reaktionsgemisch aus dem Epoxid der Forrael 




CH-0 



CH^ 



O-CH 



und 




Hexame thylendi amin, 
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C) einem Hgrter aus Zinndioctylmaleinat und Zinndibutyl- 
laurat lm Gewichtsverhaltnls 1 : l und 

D) einem Antistatikum 
besteht. 

Nur wenn die Kombination von Paserstruktur und Zusammensetzung 
der Avivage eingehalten wird, hat das aus den Polyesterf asern 
hergestellte Fiberfill die gewUnschten guten Gebrauehseigen- 
schaften. 

Man erhalt das Piberfill, indem man ein in bekannter Weise ver- 
strecktes,gekrauseltes und fixiertes Polyester-Kabelband, dessen 
Einzelfilamente einen Titer von 3 - 20 dtex und eine Krausel- 
bogenzahl von 22 - 30 auf 100 mm ( des Filaments im gestreckten 
Zustand ) aufweisen, mit einer wgBrigen Siliconemulsion be- 
handelt, welche besteht aus 

A) einer Mischung von 

a) OH-Gruppen-endgestopptem Polydimethylsiloxan und 

b) Polymethylhydrogensiloxan 

im Gewichtsverhaltnls a : b von etwa 26 : 17, 

B) dem Reaktionsgemisch aus dem Epoxid der Formel 



C ^j2-~> CH -0-^)-C-<2)-0-CH -CH 2 und 

CH, ^o' 



Hexamethylendiamln, 

C) einem Harter aus Zinndioctylmaleinat und Zlnndibutyl- 
laurat im Gewichtsverhaltnls 1:1, 

anschlieBend das Kabeiband abquetscht auf einen Oehalt an 
Emulsion, der dem gewUnschten Peststoffgehalt entspricht 
trocknet und kondensiert und dann mit einer wSBrigen Losung 
eines Sntistatikums zum gewUnschten Effektivauftrag aviviert, 
fee A 16.962 - 3 - 
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das Kabelband auf eine Schnittiange von 30 - 70 nun schneldet 
und die erhaltenen Stapelfasern in bekannter Weise zu einem 
Vlies verarbeitet. 

Man kann auch bereits geschnittene Stapelfasern statt des 
Kabelbandes in der beschriebenen Weise behandeln und diese dann 
zum Vlies verarbeiten. 

Als Polyesterfasern eignen sich alle bekannten Pasern dieser 
Art, wie sie durch Verspinnen von Polyestern, die durch 
Polykondensation von Diearbonsauren und Glykolen erhaltlich 
sind, und entsprechende Nachbehandlung der erhaltenen Pilamente 
in bekannter Weise erhalten werden. Besonders gut eignen sich 
Pasern aus Polyathylenterephthalat, Polybutylenterephthalat und 
dem Polyester aus Terephthalsaure und 1,4-Cyclohexan- 
dime thanol . 

Es ist wichtig, daB der Titer der Einzelfilamente im Bereioh 
von 3 bis 20 dtex, vorzugsweise von 5 bis 8 dtex, llegt. 

Ebenso ist die SchnittlSnge der Polyesterfasern von grofler 
Bedeutung. Sie soil 30 bis 70 mm betragen, vorzugsweise im 
Bereich von 4o - 6o mm liegen. 

Die Anzahl der KrauselbSgen auf 100 mm ( des Filaments im 
gestreckten Zustand ) soil 22 bis 30 betragen. Dieser pa^-waeter 
hat sich als besonders kritisch erwiesen, da hiervon das Ver- 
halten des Plberfills nach erf olgten Waschen in aufierst 
starkest Mafie abhangig ist. PUllvliese aus Pasern mit hoher 
Krauseldiohte haben zwar ein grBBeres AnfangsfUllvolumen als 
entsprechende PUllvliese aus Pasern mit gerlngerer Krausel- 
diohte, zeigen dagegen aber nioht den daunenahnliohen 
Charakter, den PUllvliese aus Pasern geringerer Krauseldiohte 
aufweisen. Die Vliese sind barter, erholen sich sohlechter 
und neigen nach dem Waschen lelohter zura Verklumpen als Vlies- 
fUllungen aus Pasern mit niedriger Krauseldiohte. 
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Die durch eine geringe Krauselintensitat erreichte Beweglichkeit 
der einzelnen Fasern im Vlies, welches zu Kopfkissen und Stepp- 
artikel verarbeitet wird, bleibt vor ailem auch nach Ublichen 
Haushaltswaschen erhalten, so daB evtl. auftretende Verschiebungen 
der Vlieseinlage durch der Hausfrau bekannte Manipulationen, wie 
AufschUtteln. Glattstreichen, leicht behoben werden kBnnen. 
Aufierdem verhindert die geringe Faser-Faserreibung des nach dem 
beanspruchten Verfahren hergestellten PUllmaterials ein Ver- 
klumpen und "Filzen" nach intensiver mechanischer Beanspruchung. 
Die Zusammensetzung der auf die gekrauselten KabelbSnder aufzu- 
bringenden Preparation ist von ausschlaggebender Bedeutung fur 
das Gebrauchsverhalten des daraus hergestellten Fiberfilis. 
Die WaBrige Silicon-Emulsion enthalt die beiden Polysiloxan- 
Komponenten Polydlmethylsiloxan (OH-Gruppen-endgestoppt) und 
Polyhydrogenmethylsiloxan im GewichtsverhSltnis von etwa 
26 : 17. Das Polydimethylsiloxan hat vorzugsweise eine Viskositat 
von 17 000 bis 20 000 cP, das Polyhydrogenmethylsiloxan eine 
solche im Bereich von 1 5 cP. Mit dem Mischungsverhaltnis von 
26, 1 : 17,4 erhait man die besten Ergebnisse, Jedoch sind Ab- 
weichungen von diesem Verhaltnls bis zu ± 5 Gew.* ohne weiteres 
mBglich, ohne das Ergebnis wesentlich zu beeinflussen. Es ist 
sehr wichtig, dafi die Emulsion daneben auch noch das Reaktions- 
gemisch aus dem Diepoxid 



^0 



-CH-O^l^o-CH—C^ 



und Hexamethylendiamin ( iB folgenden als "Polyepoxid A" 
bezeiohnet ) enthalt. Auf di.se Weise wird ein besonders 
gut haftender Auftrag auf das Paeermaterial erzielt 
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Man erhalt dieses Reaktionsgemisch wie in der DA£ 1 153 524 
beschrieben, indem man das Diepoxid und das Diamin in solchen 
Mengen miteinander umsetzt, dafi auf Jedes aktive Wasserstoff- 
atom des Diamins eine bis drei Epoxidgruppen kommen. 

Schliefllich enthalt die SiliconSleraulsion als Harter das 
Gemisch aus Zinndioctylmaleinat und Zinndibutyllaurat im 
GewichtsverhSltnis 1 : l in einer Menge von 1,8 bis 18 Gew.Jf, 
bezogen auf die Polysiloxan-Komponenten. Die Silieon-Bnulsion 
kann im Spriih-, Pflatsch-, Walzenauf trags- und Tauchver- 
fahren auf das Kabelband aufgebracht werden, wobei sich das 
letztere als besonders zweckmafiig erwiesen hat. Anschliefiend 
wird soweit abgequetscht, dafi nach dem Trocknen und Konden- 
sieren ein Effektivauf trag von 0,2 bis 2 %, bezogen auf das 
Fasergewicht, auf dem Kabelband vorhanden 1st. Vorzugsweise 
betrSgt der Auf trag 0,8 bis 1,2 

Es hat sich weiterhin gezeigt, dafi es vorteilhaf t 1st, das 
Antistatikum in einem getrennten Avivierungsprozefi nach der 
Silicon-Avivage auf zubringen. Vorher wird das Kabelband 
getrooknet und die Polysiloxanavivage auf demselben konden- 
siert. Dieser Verfahrensschritt erfolgt zweckmafiigerweise 
bei einer Temperatur von 120 bis l8o°C wahrend einer Zeit 
von 2 bis 10 Minuten. 

Als Antistatika eignen sich alle ttblicherweise fUr Polyester- 
fasern ttblichen ionogenen und nichtionogenen Antistatika. 
Sie werden aus w&flriger LtSsung mit einem Effektivauftrag 
von 0,1 bis 0,6 %, vorzugsweise 0,2 bis 0*4 %, bezogen auf 
das Fasergewicht, aufgebracht. Besonders geeignet als 
Antistatikum 1st das Oxftthylierungsprodukt von 1,12-Dodeoan- 
diol. 

Danach wird das Kabelband geschnitten; so dafi gekrguselte 
Stapelf asern mit einer SchnittlSnge von 50 bis 70 mm, 
vorzugsweise 40 bis 60 mm, erhalten warden. 
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Diese Stapelfasern konnen dann in bekannter Weise zu Vliesen 
weiterverarbeitet werden, die sich in hervorragender Weise 
als Fiberfili far KissenfUllungen, Fiillungen von Decken und 
dgl. eignen. Dieses Fiberfill kommt in seinen Gebrauchs- 
eigenschaften weitgehend einer natilrlichen Daunenfilllung 
nahe. 

Duron die optimale Abstimmung zwischen Faserart, Titer, 
Schnittlange und Intensitat der Krguselung, der Art und 
Menge des Siliconauftrages, der Hartermenge und der Art und 
Menge des Ahtistatikums fUhrt zu einem Ptillmaterial mit den 
gewUnschten Eigenschaften. 

Beispiel 1 : 

Ein gekrauseltes und fixiertes Kabelband aus dem Polyester 
aus Terephthalsaure und 1,4-Cyclohexandimethanol von ca. 
50 ktex (Einzel titer 5.8) und einer Krauseldichte von 
12 - lil- B8gen/50 ran wird mit einer J> Gew.^igen wgflrigen 
Silioonemulsion, hergestellt aus einer Staramemulsion fol gender 
Zusammensetzung 

Polydimetnylsiloxan (OH-Gruppen- 26,1 Gew.jG 

endgestoppt ) 

Polymetnylhydrogensiloxan 17,4 oew.J* 

Polyepoxid A 6#5 ^ % 

HC1 2,7 Gew.* 

Wasser »7.5 Qew.< 

100,0 Gew.jt 



und 5 8/1 HSrter ( bezogen auf die 3*ige Plotte ) im Tauoh- 
verfahren bei einem Abquetsoheffekt von oa. ko % und einer 
Laufgeschwindigkeit von 60 ra/min. aviviert, zwisohen 1*0 und 
170 C getrocknet und kondensiert. Der Effektivauftrag betrKgt 
1,2 Oew.*. Dann wird mit einer 7,5 gew.Jfigen waSrigen LOaung 
des Antistatikums 1,12-Dodecandiol (oxathyliert ) bei einem 
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Effektivauftrag von 0,3 Gew.* aviviert und anschlieBend 
auf 50 mm geschnitten. Die erhaltenen Fasern zeigen auf den 
Ublichen Vliesanlagen nioht storende Aufladungen von ca. 



50 - 200 Volt. 

Bauschprtifungen an gekrempelten Paserproben zeigen das 
verbesserte RUcksprungverhalten des Materials gegentiber unbe- 
handeltem Material ( s. Tabelle 1 ). 

Vergleichsbelapi<ti . 

Das Beispiel 1 wurde wiederholt, jedoch betrug die Krausel- 
dxchte 16 - 18 Bogen/50 mm. Das unterschiedliohe Qebrauchs- 
verhalten ergibt sich aus Tabelle 1. 

Beispiel P . 

Das Beispiel 1 wurde wiederholt mit einer Faser der 

plw^r^ 6 ^ 7* ^^-ieenschaften des erhaltenen 
Piberfills sind in Tabelle 1 niedergelegt. 

PUr die Beurteilung der FUllfahigkeit, des Bauschverhaltens 
und Form- und Volumen-BestHndigkeit wurde das in Beispiel 
1 und 2 und in dem Vergleichsbeispiel beschriebene Plberfili 
einer Bauseh- und WaschprUfung unterzogen; das Ergebnis 1st 
in Tabelle l zusammengefaflt. 

Tabelle 1 

SS^ 5JI er K aus ^- Sohnitt- 
spiel dtex bBgen/ lange 

5o mm mm 
1 5,8 12-14 50 



2 



5,8 12-14 6o 



Vgl. 5,8 16-18 50 
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59 31 


91 


££j «l«iohmaflige 
PUllung 


57 33 


92 


sehr gut; sehr 

gleiohmafiige 

PUllung 


46 4l 


88 


schleoht; die 
Fasern ball en 
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Pr*ufbedingungen » 

BauschprUfun R : m einen Zylinder mit einem Durchmesser von 
90 mm und elner HShe von 100 mm werden 15 g gekrempelter 
Flocke eingefiillt und mit einem Stempeldruek von 25 p/em 2 
dynamisch ( loo Be- und Entlastungen 10 min ) belastet. 
Dabei bedeutet P die FttllhBhe ( in mm ) nach Beendigung des 
Versuchs, B den Bauschwiderstand, d.h. die PUllhChe unter der 
vorgegebenen Belastung von 25 p/cm 2 , E - P - B den elaatiachen 
Aufsprung. 

WaaohprUfunp;: Kissen der OrBBe 30 x 30 cm und einer Faaer- 
fUllung von 200 g/Kiseen werden 3mal bei 4o°C in einer Haus- 
haltawasohmaschine gewaschen und anBchlieBend bei 8o°C im 
Umlufttrockenschrank getrooknet. 

Beiapiel ^ ? 

Bin veratreoktee, ungekraueeltee, unfixiertea Polyeater- 
kabel von 50 ktex mit elnea Einseltiter von 5,8 dtex wird 
mit einer 20 gew.*igen waflrigen Siliooneaulalon aua 
der in Beiapiel i beeohri.benen StaMloaung und 1 c HMrter/l 
Plotte in Tauchverfahren ariviert, auf ea. 5 % abgequetaoht. 
anaohlieflend gekraua.lt ( Kraueelboftnaahl 12 - 14/50 Mi ) 
getrooknet bei oa. l*o - i8o°C und kcndeneiert, fialart, wit 
de» la Beiapiel i verwendeten Antlatatikua 1m SprUhverfahren 
aviviert und geeobnltten ( 3ohnittl«nge 6o« ). 
Siliconauf trag x Oew.jC 

Auftrag an Antiatatikum o,3 Dew.** 

Daa erhaltene Piberf ill verhalt aioh wis daa 
Beiapiel 2 erhaltene Piberf ill. 
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